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> Micrometer-accurate prediction of cold dimensions
in a matter of seconds after forging
Mikrometer-genaue Vorhersage der Kaltabmessungen
sofort nach dem Schmieden

The hot forged parts are picked up by a conveyor belt as they leave the forging press and

directly placed into the measuring cell.

Die warmen Schmiedestiicke werden unmittelbar nach dem Verlassen der Schmiedepresse direkt
vom Forderband in die Messzelle eingesetzt. (Photo: Werksfoto nokra GmbH)

At METEC 2023, nokra will be show-
ing for the first time its new alpha.
hot3D system for 3D laser-based meas-
urements of hot forging specimens.
The system can predict the cold di-
mensions of a forged part in a matter
of seconds after forging. This makes it
possible to verify as early as the first
few parts have been produced that the
forming process is working without a
hitch. If it is not, you can immediately
take measures to adjust it.

The sooner you can be sure that the
parts you are forging will comply with
the cold dimensions specified, the
higher the efficiency of the forging line
will be. So far, operators had to wait up
to two hours - depending on the com-

ponent size - for a forging specimen
to cool down to a sufficiently low tem-
perature to be able to measure its cold
dimensions in a coordinate measuring
system.

By that time, modern hot forging
presses could - in the worst case - have
produced thousands of out-of-spec
forged parts.

In contrast, nokra’s new alpha.hot3D
system can measure parts up to 1,200°C
hot, capturing their entire contour and
calculating their cold dimensions with
an accuracy down to + 25 pum. Conse-
quently, the system makes it possible
for the operator to adjust the forging
process in a matter of seconds after the
first part has been formed.

During the measurement, the forging is rotated by a turntable.
Wahrend der Messung rotiert das Schimiedestiick auf dem Drehteller.

(Photo: Werksfoto nokra GmbH)

Thanks to its compact design, the
system can be installed right on the
working platform of a forging press.
The hot forged parts are picked up
from the conveyor belt as they leave
the forging press and directly placed
into the measuring cell. The meas-
urement is started with the press of
a button. The “within specs” or “out
of specs” result of the cold-dimen-
sion calculation, including a display
of the component characteristics and
a target/as-is comparison, is available
within just a few seconds. After the
measurement, the forging specimen
can be returned to the process flow.

The system passed the acid test meas-
uring rotationally symmetrical compo-

nents produced by a hot forging press.
The cold dimensions calculated by al-
pha.hot3D were compared with those
measured with a coordinate measuring
system. The results differed by only be-
tween 5 and 20 um - much less than the
operator expected.

Giinter Lauven, Managing Director
of nokra GmbH, sees great potential
for the new system: “The investment
pays off quickly, in particular when
being used with smaller batches
where any irregularity of the dies has
quite an impact. Performing meas-
urements at regular intervals during
production, moreover, provides ad-
ditional confidence and process se-
curity.”
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Auf der METEC stellt nokra erst-
mals das alpha.hot3D System fiir die
3D-Laser-Vermessung von warmen
Schmiedeteilen vor. Es macht die Vor-
hersage der Kaltabmessungen inner-
halb von wenigen Sekunden nach dem
Schmieden méglich. So kann der Um-
formprozess schon nach den ersten
Teilen iiberpriift und sofort optimiert
werden.

Beim Schmieden ist es von entschei-
dender Bedeutung fiir Gewinn und Ver-
lust, moglichst schnell nach dem Um-
formen der ersten Stiicke zu wissen,
ob sie die spezifizierten Abmessungen
einhalten werden, nachdem sie erkal-
tet sind. Bisher muss je nach Grofe

der Schmiedestiicke bis zu zwei Stun-
den gewartet werden, bis sie fiir eine
Messung mit einem Koordinaten-Mess-
system ausreichend abgekiihlt sind. Bis
dahin kann eine moderne Warmpresse
bereits viele Tausend Teile produziert
haben, die den geometrischen Spezifi-
kationen eventuell nicht entsprechen.

Das neue alpha.hot3D System von no-
kra erfasst die vollstindige Kontur von
bis zu 1.200 °C warmen Priiflingen und
berechnet die Abmessungen der Teile
im erkalteten Zustand mit einer Genau-
igkeit von bis zu + 25 um: Der Schmie-
deprozess kann bereits wenige Sekun-
den nach dem Umformen des ersten
Teils optimiert werden.

nokra Optische Priiftechnik und Automation GmbH

Das System ist so kompakt, dass es
auf der Betriebsbiihne der Schmiede-
presse installiert werden kann - die
warmen Schmiedestiicke werden un-
mittelbar nach dem Verlassen der
Schmiedepresse direkt vom Forder-
band in die Messzelle eingesetzt. Die
Messung startet auf Knopfdruck, das
KaltmaR-Ergebnis - ,,i.0.“ oder ,n.i.0.“ -
liegt einschlieflich der Darstellung der
Merkmale und dem Soll-/Ist-Vergleich
nach wenigen Sekunden vor. Anschlie-
Rend kann der Priifling dem Prozess
wieder zugefiihrt werden.

Die Feuerprobe hat das System bei
der Messung von rotationssymmet-
rischen Teilen an einer Warmpresse
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bestanden. Die Kaltmafle, die alpha.
hot3D berechnet hatte, wurden mit de-
nen eines Koordinaten-Messsystems
verglichen. Die Abweichungen lagen
zwischen 5 und 20 um und waren so-
mit deutlich geringer, als der Anwen-
der erwartet hatte.

Gilinter Lauven, der Geschéftsfiihrer
der nokra GmbH, sieht hohes Poten-
zial fiir die neue Anlage: ,Speziell fiir
kleinere LosgrofRen rechnet sich die In-
vestition in unsere Anlage sehr schnell,
denn ein Fehler am Werkzeug fallt da-
bei umso mehr ins Gewicht. Und wenn
prozessbegleitend in regelmafSigen Ab-
stinden gemessen wird, bringt das zu-
sétzliche Sicherheit.”

ELECTROTHERM

For further details,
please visit us
at Booth # A-60
Hall # 9

Coal based DRI/Sponge Iron Plant

through Rotary Kiln / Tunnel Kiln

Engineering & Technologies (E&T) division of Electrotherm (India), the leader in providing total
solutions for mini steel plants, has specially designed Coal based Direct Reduced Iron (DRI) /
Sponge Iron plant for producing high quality alternative raw material for steel making plants.
Its latest in-house development of technology has several special attributes, such as:

m |ntelligent raw material proportioning system

m Versatile design adaptable to use wide range of raw material grades

m Facility to substitute natural gas for some portion of coal
m Advanced instrumentation and automation system to reduce utilities' consumption
= Reduced electricity consumption due to selection of efficient and sturdy equipment
= Advanced energy balance monitoring system reducing specific consumption

ELECTROTHERM (INDIA) LTD.

72 Palodia, Via Thaltej, Ahmedabad
Gujarat-382115, India

Phone: +91-2717-660550 Email:
Email: mkt@electrotherm.com
Website: www.electrotherment.com

= High combustion efficiency through gas monitoring system
= Highly engineered plant layout for minimal material handling and smooth

material flow

m Highly efficient plant and process design for maximum waste heat

recovery

= Pollution free plant with highly effective dust suppression and

collection system
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Cavenaghi S.p.A. has been active
in the international research, de-
velopment, production and mar-
keting of agglomeration systems
for the foundry industry since
1959.

The production covers the entire
spectrum of binder systems for
foundries, from cold box systems
to hot - warm box - inorganic sys-
tems and from no-bake to core and
mould coating.

Cavenaghi S.p.A. ist seit 1959 auf
den internationalen Mirkten fiir
Forschung, Entwicklung, Produk-
tion und Vermarktung von Agglo-
meriersystemen fiir die GieRerei-
industrie tatig.

Die Produktion deckt das gesamte
Spektrum an Bindersystemen fiir
Giellereien ab: von Cold-Box-Sys-
temen zu Hot-Warm-Box-Anorgani-
schen Systemen, von No-Bake bis zu
Kern- und Formschlichten.

Cavenaghi S.p.A.
Hall 12 C14 / Halle 12 C14

GEMCO offers complete foundry
solutions for iron, steel, alumi-
nium and all other castable me-
tals. The company provides a
full range of services including
consulting, process-and feasibi-
lity studies, engineering, design,
planning of complete new foun-
dries or modernisations, project
management, general contracting
and turnkey realisation of foundry
projects.

GEMCO bietet komplette Gieflerei-
l6sungen fiir Eisen, Stahl, Alumi-
nium und alle anderen gieRbaren
Metalle. Das Unternehmen bietet
ein umfassendes Leistungsspek-
trum, das Beratung, Prozess- und
Machbarkeitsstudien, Engineering,
Design, Planung kompletter neuer
Giellereien oder Modernisierun-
gen, Projektmanagement, General-
unternehmung und schliisselfertige
Realisierung von Gief3ereiprojekten
umfasst.

Gemco Engineers BV.
Hall 16 C12 / Halle 16 C12
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Ultraseal International to launch

effluent-free impregnation recycling
system at GIFA 2023
Ultraseal International stellt auf der GIFA
2023 ein abwasserfreies Impragnier-

Recycling-System vor

Photo: Ultraseal International Group Limited

Ultraseal  International,
the global leader in porosity
sealing and vacuum impreg-
nation equipment and tech-
nology, will launch its latest
development, hot cure water
recycling for effluent-free im-
pregnation at GIFA 2023.

The new hot cure water re-
cycling system allows the
hot cure waste-water to be
treated and reused providing
complete effluent free im-
pregnation, in a highly ener-
gy efficient way.

Traditionally, impregnation
processes generate waste-wa-
ter from cold wash, rinse,
and hot cure tanks. Ultra-
seal's first breakthrough was
the introduction of rotational

Ultraseal International Group Limited

cascade washing that enabled
blind-tapped holes and ma-
chined details to be washed
clean of excess sealant with-
out the need for a rinse,
thereby eliminating the ad-
ditional wastewater created.

The company then devel-
oped recyclable sealants.
This allowed both the wash-
ing water and sealant to
be recycled from the cold
wash solution and re-used.
The cold wash tank became
closed loop, saving water;
while allowing users to recy-
cle and reuse up to 95% of the
sealant they purchase.

John Holmes, Application
Sales Director at Ultraseal In-
ternational, said: “With this

development, Ultraseal has
achieved an effluent-free im-
pregnation process, resulting
in a high level of component
cleanliness, and provides sig-
nificant commercial and en-
vironmental benefits.

“The technology behind
the hot water recycling sys-
tem is highly innovative. The
hot cure solution is pumped
into an evaporator to pro-
duce steam, this steam is ex-
tracted and compressed to
economically create super-
heated steam.

“The superheated steam
provides a continuous source
of energy to maintain the
temperature within the evap-
orator, without the need for

a boiler or heat pump (which
are inefficient and expensive
to run), as the superheated
steam transfers its energy
through the heat exchange,
it cools (95°C), condenses and
returns to the hot cure tank
as purified water.”

The system offers many
cost-saving benefits, includ-
ing reducing water consump-
tion and effluent disposal
costs and eliminating pro-
duction downtime from the
water change process.

For more information about
Ultraseal's porosity sealing
chemicals, equipment and
services, visit us throughout
the duration of the GIFA ex-
hibition.

Hall 11 B60 / Halle 11 B60
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Ultraseal International, ei-
ner der weltweit fithrenden
Anbieter von Gerdten und
Technologien fiir die Poren-
versiegelung und Vakuum-
imprégnierung, wird auf der
GIFA 2023 seine neueste Ent-
wicklung, das Heillwasser-
Recycling fiir abwasserfreie
Imprégnierung, vorstellen.

Das neue Heiflwasser-Recy-
cling-System ermoglicht die
Aufbereitung und Wiederver-
wendung des Heillwasser-Ab-
wassers fiir eine vollstandig
abwasserfreie Imprégnie-
rung auf héchst energieeffi-
ziente Weise.

Traditionell fallen bei
Impragnierprozessen Ab-
wasser aus Kaltwasch-,
Spiil- und HeiBhartetanks
an. Der erste Durchbruch
von Ultraseal war die Ein-
fiihrung des Rotations-

kaskadenwaschens, das
es ermoglichte, Blindboh-
rungen und maschinell be-
arbeitete Details ohne Spii-
lung von iiberschiissigem
Dichtungsmaterial zu be-
freien und so das zusitz-
lich entstehende Abwasser
zu eliminieren.
Anschlieffend entwickelte
das Unternehmen wieder-
verwertbare  Dichtstoffe.
Dadurch konnten sowohl
das Waschwasser als auch
die Dichtungsmasse aus
der Kaltwaschlosung recy-
celt und wiederverwendet
werden. Der Kaltwaschtank
wurde zu einem geschlosse-
nen Kreislauf, der Wasser
spart und es den Anwen-
dern ermoglicht, bis zu 95 %
des gekauften Dichtungs-
mittels zu recyceln und wie-
derzuverwenden.

> Statement

John Holmes, Vertriebslei-
ter fiir Anwendungen bei Ul-
traseal International, sagte:
,»Mit dieser Entwicklung hat
Ultraseal ein abwasserfreies
Imprignierverfahren entwi-
ckelt, das zu einem hohen
Grad an Bauteilsauberkeit
fiihrt und erhebliche wirt-
schaftliche und 6kologische
Vorteile bietet.

»Die Technologie, die hin-
ter dem HeilRwasser-Recy-
cling-System steht, ist hochst
innovativ. Die heil3e Aushér-
tungslosung wird in einen
Verdampfer gepumpt, um
Dampf zu erzeugen, der ab-
gesaugt und komprimiert
wird, um wirtschaftlich iiber-
hitzten Dampf zu erzeugen.

»Der iiberhitzte Dampf stellt
eine kontinuierliche Energie-
quelle dar, um die Temperatur
im Verdampfer aufrechtzuer-

Decarbonization | Use of green energy | Expansion of recycling activities

Dekarbonisierung | Einsatz griiner Energie | Ausbau der Recyclingaktivitaten

Dr. Erwin Mayr (Photo: Wieland-Werke AG)

Die Nachhaltigkeitsstra-
tegie von Wieland treibt
Schwerpunktthemen in
Forschung und Entwick-
lung voran, um die eigenen

Umweltauswirkungen konti-
nuierlich zu reduzieren. Die
Ergebnisse brancheniiber-
greifender Ratings wie CDP
und EcoVadis bestdtigen das

Engagement des Unterneh-
mens.

»Bis zum Jahr 2030 redu-
zieren wir unsere Emissio-
nen um mehr als 46 Prozent.

halten, ohne dass ein Heizkes-
sel oder eine Warmepumpe
(die ineffizient und teuer im
Betrieb sind) benoétigt wird.
Der tberhitzte Dampf iiber-
tragt seine Energie durch den
Warmeaustausch, kiihlt ab
(95°C), kondensiert und kehrt
als gereinigtes Wasser in den
Heihértetank zurtick.”

Das System bietet viele
kostensparende  Vorteile,
darunter die Senkung des
Wasserverbrauchs und der
Abwasserentsorgungskosten
sowie die Vermeidung von
Produktionsausféllen auf-
grund des Wasserwechsels.

Weitere Informationen iiber
Ultraseals Chemikalien, Anla-
gen und Dienstleistungen zur
Porenversiegelung erhalten
Besucher am Stand B60 in der
Halle 11 wahrend der gesam-
ten Dauer der GIFA-Messe.

Wieland’s  sustainability
strategy focuses on research
and development to contin-
uously reduce the compa-
ny’s environmental impact.
The results of cross-indus-
try ratings such as CDP and
EcoVadis confirm the com-
pany’s commitment.

“By 2030, we will have re-
duced our emissions by
more than 46 percent. Thisis
ambitious, but feasible given
clear sustainability manage-
ment.” Dr. Erwin Mayr, CEO
of the Wieland Group

Wieland-Werke AG
Graf-Arco-Str. 36
D-89079 Ulm/Germany
www.wieland.com

Das ist ambitioniert, aber mit
einem klaren Nachhaltig-
keitsmanagement machbar.”
Dr. Erwin Mayr, CEO der Wie-
land Gruppe
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Morgardshammar AB is a mecha-
nical engineering company spe-
cialised in rolling mills for long
products in the steel industry. The
company has been delivering high
quality products and rolling mill
solutions since 1856. The process
knowledge of steel mills is based
on extensive experience.

For this reason, Morgardshammar
AB has taken up the challenge of
Industry 4.0 which has permea-
ted the metal market in recent ye-
ars. By introducing sensors and
actuators, roller guides have been
transformed from purely mecha-
nical devices for guiding the rol-
led profile into an intelligent sys-
tem that provides feedback on the
plant‘s' rolling process, the so-cal-
led “Intelligent Guides”. Intelligent
guides are considered the best
example of the application of In-
dustry 4.0 in rolling mills.

Morgardshammar AB ist ein Ma-
schinenbauunternehmen, das sich
auf Walzwerke fiir Langprodukte in
der Stahlindustrie spezialisiert hat.
Seit 1856 liefert das Unternehmen
qualitativ hochwertige Produkte
und Walzwerkslosungen. Das Pro-
zesswissen liber Stahlwerke basiert
auf umfangreicher Erfahrung.

Aus diesem Grund hat Morgards-
hammar AB die Herausforderung
der Industrie 4.0 angenommen,
die den Metallmarkt in den vergan-
genen Jahren durchdrungen hat.
Durch die Einfiihrung von Senso-
ren und Aktoren wurden Rollen-
fiihrungen von rein mechanischen
Vorrichtungen zur Fiihrung des
Walzprofils in ein intelligentes Sys-
tem umgewandelt, das Riickmel-
dungen iiber den Walzprozess der
Anlage liefert, die sogenannten ,,In-
telligent Guides®. Intelligente Fiih-
rungen gelten als das beste Beispiel
fiir die Anwendung von Industrie
4.0 in Walzwerken.

Morgardshammar AB
Hall 1 C87 / Halle 1 C87
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> Concentrated expertise in green steel production:
SMS group’s Leading Partner Talks
Geballte Expertise zum Thema grune Stahlherstellung:
die Leading Partner Talks der SMS group
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Leading Partner Talks of the SMS group at the Tube and Wire trade fair in Diisseldorf, Germany.
Leading Partner Talks der SMS group auf der Tube and Wire Messe in Diisseldorf. (Photo: SMS group)

What are the pathways to achieving
sustainable decarbonization in the
metallurgical industry? How can ex-
isting plants and equipment be suc-
cessfully modernized? And what are
the challenges and solutions involved

Auf welchen Wegen kann man die
metallurgische Industrie nachhal-
tig dekarbonisieren? Wie lassen sich
bestehende Anlagen erfolgreich mo-
dernisieren? Und welche Herausfor-
derungen und Losungen gibt es fiir
eine echte Kreislaufwirtschaft? Um
diese und andere Megatrends geht
es bei den Leading Partner Talks der
SMS group. Expertinnen und Exper-
ten des Unternehmens und seiner
Partner teilen ihre Erfahrungen und

in establishing a truly circular econo-
my? These and other megatrends are
the focus of SMS group’s Leading Part-
ner Talks. Experts from SMS group
and its partners share their expe-
riences and deliver impactful key-

geben mit ihren Key Notes wichtige
Impulse fiir die nachhaltige Trans-
formation der Branche. Das bewdhrte
Messeformat Leading Partner Talks
findet auf der METEC an allen Mes-
setagen am Stand der SMS group in
Halle 1, Stand E 40/41, in englischer
Sprache statt.

Zu den Highlights gehort unter ande-
rem der Talk mit Maria Persson Gulda
(CTO von H2 Green Steel) am Diens-
tag, den 13. Juni um 11.30 Uhr. Thema

notes that provide valuable impulses
for the sustainable transformation
of the industry. The successful trade
fair format of Leading Partner Talks
will be presented in English at METEC
throughout all days of the trade fair

ist ,H2 Green Steel: The world‘s first
green steel plant, das erste komplett
CO2-freie Stahlwerk, fiir dessen Bau
die SMS group den Zuschlag bekom-
men hat und das bis 2025 in Schwe-
den entstehen soll. Burkhard Dah-
men, CEO der SMS group, steht am
Mittwoch, den 14. Juni, mit David
Stickler von Hybar LLC auf dem Po-
dium und stellt gemeinsam mit die-
sem ein neues Projekt in den USA zur
innovativen und nachhaltigen Her-

at the SMS group booth in exhibition
Hall 1, Booth E 40/41.

One of our highlights will be the talk
with Maria Persson Gulda (CTO from H2
Green Steel) on Tuesday, June 13 at 11.30
a.m. Under the title “H2 Green Steel: The
world’s first green steel plant”, she will
present the first completely CO2-free
steel plant, for which SMS group has
been awarded the contract and which
is to be built in Sweden by 2025. On
Wednesday, June 14, Burkhard Dahmen,
CEO of SMS group, will be joined on the
podium by David Stickler of Hybar LLC
to present a new project in the USA for
the innovative and sustainable produc-
tion of rebar. Also on Wednesday at
11.30 a.m. Heiko Arnold, COO of Auru-
bis, and Michael Rzepczyk, COO of SMS
group, will discuss Aurubis’ multimetal
recycling plant, which is currently under
construction in the United States.

For the complete Leading Partner
Talks program, visit https://fairs.sms-
group.com/metec-2023. Come and
meet us at our booth - we look forward
to inspiring conversations!

All information
about the Leading
Partner Talks can
be found here:
Alle Informationen
zu den Leading
Partner Talks
finden Sie hier:

stellung von Betonstahl vor. Eben-
falls am Mittwoch um 11.30 Uhr spre-
chen Heiko Arnold, COO von Aurubis,
und Michael Rzepczyk, COO von SMS
group, lUber das Multimetall-Recy-
cling-Werk von Aurubis, das zur Zeit
in den USA entsteht.

Das komplette Programm der Leading
Partner Talks findet sich unter https://
fairs.sms-group.com/metec-2023. Kom-
men Sie vorbei - wir freuen uns auf ei-
nen anregenden Austausch!

SMS group > Hall 1 E40/41 / Halle 1 E40/41
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> Lecture Programme THERMPROCESS
Forum
Vortragsprogramm THERMPROCESS
Forum

Tuesday, June 13 2023 (Hall 09 D47) > Dienstag, 13. Juni 2023 (Halle 09 D47)
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Latest developments in induction heating for heavy
sections and large billets

Development and Management of energy- efficient
Induction Heat-Treatment Processes

Advanced Vacuum heat treating technologies for
electromobile applications

Smart Heat Treatment Solutions for Si Steel Strip (NGO)
for E-Mobillity

Induction Heating Technology for E-Mobilitiy applications

Break

The new ESA integrated and modular System of certified

instruments for NG and H2 management

Burner control and flame monitoring for sustainable
combustion technologies

Impact of modern atomization techniques on carbon
footprint of metal powders

Practical examples for Decarbonization of
Thermoprocesses

New performance thresholds in fuel, functionality,
emissions with new ESA flat flame regenerative burners

Ende

Conference language/Konferenzsprache: Englisch

Free participation, no registration required (subject to change)

Kostenlose Teilnahme, keine Registrierung erforderlich (Anderungen vorbehalten)

Dr. Markus Langejlrgen, SMS Elotherm GmbH

Alexander Ulferts, Inductoheat Europe GmbH

Ben Kahle, ALD Vacuum Technologies GmbH

Jingchang Sun, LOI Thermprocess GmbH

Dr. Andreas Seitzer, Himmelwerk GmbH

Dr. Andrea Baio, ESA S.p.A.
Martin Wicker, Andreas Blischer,
Dr. Michael Severin, Karl Dungs GmbH & Co. KG

Henrik Franz,
ALD Vacuum Technologies GmbH

Dr. G6khan Gula, Dr. Christian Wuppermann,
LOI Thermprocess GmbH

Simone Losa, ESA S.p.A.

LEADING MEDIA FOR THE
STEEL INDUSTRY
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As a complete solution developer,
company Laempe Mossner Sinto
offers a comprehensive portfolio
including core shooters, gassing
devices, sand mixers, sand prepa-
ration plants and core finishing so-
lutions as well as networking and
intelligent control for the entire
core shop. The company imple-
ments automation solutions accor-
ding to customer requirements, up
to the planning and realisation of
a turnkey core shop. A compre-
hensive range of engineering and
innovation services round off the
portfolio.

The company has decades of expe-
rience in all industries relevant to
its products, such as the automo-
tive and commercial vehicle in-
dustry, wagon construction, me-
chanical and plant engineering or
the manufacture of engines ran-
ging from small engines to large
marine engines.

Als Komplettlosungsentwickler bie-
tet das Traditionsunternehmen La-
empe Mossner Sinto ein umfas-
sendes Portfolio mit Kernschief3-
automaten, Begasungsgeraten,
Sandmischern, Sandaufbereitungs-
anlagen und Kernnachbehand-
lungslésungen sowie Vernetzung
und intelligente Steuerung fiir die
gesamte Kernmacherei. Das Un-
ternehmen realisiert Automati-
sierungslosungen nach Kunden-
wunsch bis hin zur Planung und
Realisierung einer schliisselfertigen
Kernmacherei. Ein umfangreiches
Angebot an Dienstleistungen in den
Bereichen Engineering, Innovation
und Service runden das Profil ab.
Das Unternehmen verfiigt iiber
jahrzehntelange Erfahrung in allen
fiir die Produkte relevanten Bran-
chen, wie beispielsweise die Auto-
mobil- und Nutzfahrzeugindustrie,
Waggonbau, Maschinen- und An-
lagenbau oder bei der Herstellung
von Kleinmotoren bis hin zu groflen
Schiffsmotoren.

Laempe Mossner Sinto GmbH
Hall 17 D23 / Halle 17 D23
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At Thermprocess 2023, the Schunk
Group will be presenting its ent-
ire materials and manufacturing
know-how for solutions in the
fields of heat treatment and tech-
nical ceramics.

Die Schunk Group présentiert auf
der Thermprocess 2023 ihr ganzes
Werkstoff- und Fertigungs-Know-
how fiir Losungen in den Berei-
chen Heat Treatment und Techni-
cal Ceramics.

Schunk Group
Hall 10 A18 / Halle 10 A18

DUNGS stands for safe and clean
combustion!

In close cooperation with its cus-
tomers, the company develops
and manufactures innovative sa-
fety and control technology as
well as system solutions for every
type of thermal process applica-
tion from low to high tempera-
ture.

DUNGS steht fiir sichere und sau-
bere Verbrennung! In enger Zu-
sammenarbeit mit den Kunden
entwickelt und fertigt das Unter-
nehmen innovative Sicherheits-
und Regelungstechnik sowie Sys-
temlésungen fiir jede Art von
thermischer Prozessanwendung
von Nieder- bis Hochtemperatur.

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Hall 9 D59 / Halle 9 D59
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Expert for refractory linings
Experte fur Feuerfestauskleidungen

Ulf Frohneberg, Managing Director of Steuler KCH Materials GmbH
Ulf Frohneberg, Geschaftsfiihrer der Steuler KCH Materials GmbH (Photo: Steuler KCH Materials GmbH)

As part of the Steuler Group
for industrial linings and ap-
paratus, Steuler Linings is
responsible for three main
areas: refractory, acid-proof
and plastic linings. Ulf Froh-
neberg, Managing Direc-
tor of Steuler KCH Materi-
als GmbH, is represented at
GIFA with his Refractory Lin-
ings business unit as a pro-
vider of complete solutions.

Trade fair exhibit to touch
Steuler Refractory Linings
offers refractory linings as
complete systems. Ulf Froh-
neberg: ,The block casters
use undercasting systems,
which we will also exhibit
with a complete undercast-
ing team at the fair. Inter-
nationally, Steuler Refrac-
tory Linings are among the

market leaders and also in-
novation leaders. From the
development of materials to
application consulting to en-
gineering, from production
to assembly, everything is in
the hands of the company.
Refractory products are sus-
ceptible to wear: the repair
of the plants is therefore
part of the daily business.
Steuler sees itself not only as
a pure material supplier, but
rather as a technology part-
ner for the processes of to-
morrow. In direct reduction
in particular, Steuler lines
many new plants for which
its own engineering is par-
ticularly in demand.

20 years in direct reduction
The complete package of
services secures the divi-

sion a pioneering role in
steel production when it
comes, for example, to lin-
ings including refractory
engineering for the direct
reduction plants. Steuler
Linings has been a fixture
at DRI for many years - and
does its own research. Ulf
Frohneberg: ,We have built
our own research facility
to test the use of refractory
products in a hydrogen at-
mosphere. We see ourselves
as the market leader in this
field, because the majority
of DRI projects have ended
up on our desk: For example,
the HYBRIT pilot project in
Sweden was the first direct
reduction plant to run on
one hundred per cent hydro-
gen.“ The plant, which has
already been in operation for

‘

one and a half years, works
without any problems -
the lining looks ,like new",
according to Frohneberg.
The hybrid plant lined by
Steuler Linings is consid-
ered a European pilot pro-
ject and a standard for sub-
sequent ones. It is one of the
future-oriented solutions in
direct reduction.

The company has already
been lining direct reduction
plants for 20 years - and is
mastering a new challenge
with hydrogen operation.
Ulf Frohneberg: ,We have
already delivered several
plants that are already in
operation or ,ready to op-
erate’. These are currently
still operated with gas, but
can switch to hydrogen op-
eration if necessary.“ In ad-
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dition to its own R&D capacities, the
division also participates in other re-
search projects, thus ensuring a con-
tinuous capacity for innovation.

Living the circular economy

Around 25% of the raw materials
used at Steuler Lings are already sec-
ondary raw materials. The company
promotes this through its own staff
unit. Accordingly, great importance
is attached to recycling. Frohneberg:

Die Steuler Linings zeichnen sich
als Teil der Steuler Gruppe fiir indus-
trielle Auskleidungen und Apparate
fiir drei Schwerpunktfelder verant-
wortlich: feuerfeste, sdurefeste und
Kunststoff-Auskleidungen. Ulf Froh-
neberg, Geschiftsfiihrer der Steuler
KCH Materials GmbH, ist mit seinem
Geschiftsfeld Refractory Linings als
Anbieter von Komplettlosungen auf
der GIFA vertreten.

Messe-Exponat zum Anfassen

Die Steuler Refractory Linings bie-
tet feuerfeste Auskleidungen als Kom-
plettsysteme an. Ulf Frohneberg: , Die
Blockgiefer setzen Untergusssysteme
ein, die wir auch mit einem komplet-
ten Untergussgespann auf der Messe
ausstellen werden.” International ge-
horen die Steuler Refractory Linings
zu den Markt- und zugleich auch Inno-

vationsfithrern, erklart das Unter-
nehmen. Von der Entwicklung der
Werkstoffe iiber die Anwendungsbe-
ratung bis zum Engineering, von der
Produktion bis zur Montage liegt al-
les in der Hand des Unternehmens.
Feuerfestprodukte sind verschleiflan-
fallig: Die Instandsetzung der Anla-
gen gehort somit zum Tagesgeschift.
Steuler versteht sich dabei nicht nur
als reiner Materiallieferant, sondern
vielmehr als Technologiepartner fiir
die Prozesse von morgen. Gerade in
der Direktreduktion werden von Steu-
ler viele Neuanlagen ausgekleidet, bei
denen vor allem das eigene Enginee-
ring gefragt ist.

20 Jahre in der Direktreduktion

Das Komplettpaket der Leistungen
sichert dem Unternehmensbereich
laut Steuler Refractory Linings eine
Vorreiterrolle in der Stahlerzeugung,
wenn es z.B. um die Auskleidung in-
klusive des Feuerfestengineerings fiir
die Direktreduktionsanlagen geht.
Steuler Linings ist langjdhrig eine

»We already take back our own refrac-
tory products from customers at the
end of their life. The taking back of old
products within Europe is always sub-
jectto a profitability analysis. We sort
them, prepare them and return them
to production. In the future, we intend
to conclude recycling agreements with
customers: In the sales agreement, we
already assure the return of the ma-
terial.“ The idea of sustainability does
not stop at the question of energy in

feste GroRe bei DRI - und forscht
selbst. Ulf Frohneberg: ,Wir haben
eine eigene Forschungsanlage ge-
baut, um den Einsatz feuerfester Pro-
dukte in wasserstoffhaltiger Atmo-
sphére zu testen. Wir sehen uns da
als Marktfiihrer in diesem Bereich,
denn der iiberwiegende Teil der DRI-
Projekte sind bei uns auf dem Tisch
gelandet: Zum Beispiel das Pilotpro-
jekt HYBRIT in Schweden war die
erste Direktreduktionsanlage, die
auf einhundert Prozent Wasserstoff-
basis lief.“ Die bereits seit eineinhalb
Jahren in Betrieb befindliche Anlage
arbeitet problemlos - die Auskleidung
sieht, laut Frohneberg, aus ,wie neu®.
Die von Steuler Linings ausgeklei-
dete Hybridanlage gilt als europdi-
sches Pilotprojekt und als Standard
fiir nachfolgende. Sie gehort zu den
zukunftsfahigen Losungen in der Di-
rektreduktion.

Seit 20 Jahren kleidet das Unter-
nehmen aus Rheinland-Pfalz bereits
Direktreduktionsanlagen aus - und
meistert mit dem Wasserstoffbetrieb
eine neue Herausforderung. Ulf Froh-
neberg: ,Wir haben schon einige An-
lagen geliefert, die bereits in Betrieb
bzw. ,ready to operate’ sind. Diese
werden aktuell noch mit Gas be-
trieben, konnen aber bei Bedarf auf
den Wasserstoffbetrieb wechseln.”
Zusatzlich zu den eigenen F&E-Ka-
pazitidten beteilige sich der Unter-
nehmensbereich auch an weiteren
Forschungsprojekten und stellt so
eine kontinuierliche Innovationsfa-
higkeit sicher.

Gelebte Kreislaufwirtschaft

Ca. 25% der eingesetzten Rohstoffe
bei Steuler Lings sind heute bereits
Sekundarrohstoffe. Das forciert das
Unternehmen iiber eine eigene Stabs-
telle. Dementsprechend grofles Ge-
wicht wird dem Recycling zugespro-
chen. Frohneberg: ,Wir nehmen

STEULER-KCH GmbH Refractory Linings
Hall 10 F21 / Halle 10 F21

the company: an own photovoltaic
system with more than 9,000 mod-
ules will secure a large part of the en-
ergy demand at the headquarters in
Hohr-Grenzhausen from June 2023.
This is already the Steuler Group's sec-
ond solar plant.

Industry environment decarbonisation

The group is applying its experience
from the steel and foundry sectors to
other areas: electromobility, battery

unsere eigenen Feuerfestprodukte
am Lebensende bereits von den Kun-
den zuriick. Die Riicknahme der Alt-
produkte innerhalb Europas unterliegt
immer einer Wirtschaftlichkeitsana-
lyse. Wir sortieren sie, bereiten sie
auf und fiithren sie der Produktion
wieder zu. In Zukunft beabsichtigen
wir, Kreislaufvertrage mit den Kun-
den abschlieffen: In der Verkaufs-
vereinbarung sichern wir bereits die
Riicknahme des Materials zu.“ Der Ge-
danke der Nachhaltigkeit macht auch
vor der Frage der Energie im Unter-
nehmen nicht halt: Eine eigene Photo-
voltaikanlage mit tiber 9.000 Modulen
sichert ab Juni 2023 einen grof3en Teil
des Energiebedarfs am Stammsitz in

NEWCAST

production and battery recycling. This
makes the entire decarbonisation pro-
cess a possible field of work. Ulf Froh-
neberg: ,At Steuler, we work across
divisions and also use our own plant
engineering department for this pur-
pose. This allows us to focus specifi-
cally on maximum availability right up
to the execution of the plants for the
customer.”

Hohr-Grenzhausen. Das ist bereits die
zweite Solaranlage der Steuler-Gruppe.

Branchenumfeld Dekarbonisierung

Die Erfahrungen aus der Stahl- und
Giefereibranche setzt die Unterneh-
mensgruppe in weiteren Bereichen
um: in der Elektromobilitit, in der
Batteriefertigung und im Batteriere-
cycling. Damit ist die gesamte Dekar-
bonisierung ein mogliches Arbeits-
feld. Ulf Frohneberg: ,Wir arbeiten bei
Steuler bereichsiibergreifend und nut-
zen dazu auch unseren eigenen Anla-
genbau. Bis in die Ausfiihrung der An-
lagen fiir den Kunden kénnen wir so
gezielt einen Fokus auf die maximale
Verfiigharkeit legen.“

+495258 508 0

RUMPA

STRAHLANLAGEN

Berglar 27, 33154 Salzkotten

RUMP STRAHLANLAGEN GmbH & Co. KG

info@rump.de
www.rump.de
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New refractory coatings to reduce cleaning effort

and increase service life

Neue feuerfeste Beschichtungen zur Verringerung des
Reinigungsaufwandes und Erhohung der Standzeit

Photo: Hiittenes-Albertus Chemische Werke GmbH

Hiittenes-Albertus Chemische Werke GmbH

At GIFA, the HA Group will present
new refractory coating materials that
enable the user to reduce the clean-
ing effort while at the same time ex-
tending the service life of refracto-
ry materials, moulds and tools. This
new product line enables our custom-
ers to work even more efficiently and
thus reduce costs in the medium or
long term.

The saying ,time is money“ can be
applied in many areas of daily life. In
the field of melting and remelting of
different metals, we are familiar with
the omnipresent problem faced by
many professionals: The adhesion of
melting residues and slags to metal-
lic surfaces and refractory materials.
Even when casting ingots and blocks,
there is a risk of adhesion and damage
to the respective surfaces.

Die HA Group prasentiert auf der
GIFA neue feuerfeste Beschichtungs-
stoffe, die dem Anwender eine Redu-
zierung des Reinigungsaufwandes bei
gleichzeitiger Verldngerung der Stand-
zeit von Feuerfestwerkstoffen, Kokillen
und Werkzeugen ermdglichen. Diese
neue Produktlinie ermoglicht unseren
Kunden, noch effizienter zu arbeiten
und so mittel- bzw. langfristig Kosten
zu reduzieren.

Das Sprichwort ,Zeit ist Geld“ kann
in vielen Bereichen des tdglichen Le-
bens angewendet werden. Im Bereich
des Auf- und Umschmelzens von unter-
schiedlichen Metallen ist uns das allge-
genwartige Problem vieler Fachleute
bekannt: Das Anhaften von Schmelze-
resten und Schlacken auf metallischen
Oberflachen und feuerfesten Materia-
lien. Auch beim Gieflen von Blocken
und Masseln besteht die Gefahr von
Anhaftungen und der Beschidigung
der jeweiligen Oberfldchen.

Die von der HA Group entwickel-
ten feuerfesten Beschichtungsstoffe

The refractory coating materials de-
veloped by HA Group facilitate brush-
ing, spraying or dipping on cold or hot
surfaces and reliably prevent the ad-
hesion of unwanted material residues
after complete drying. Even newly
added refractory materials and bricks
in furnaces and ladles can be easily
coated before first use and protected
by regular renewal of the release lay-
er. The new refractory coatings from
Hiittenes-Albertus offer our customers
not only a new technical approach to
solving known problems, but also the
opportunity to save time and money.

With this new field of application, the
HA Group is continuing its well-known
tradition of constantly investigating
new applications, identifying prob-
lems and offering its customers the
appropriate technical optimisations.

erleichtern das Streichen, Spriihen
oder Tauchen auf kalten oder hei-
Ren Oberflichen und verhindern
nach der vollstindigen Trocknung
zuverldssig ein Anhaften von uner-
wiinschten Materialresten. Auch neu
zugestellte Feuerfestmaterialien und
Steine in Ofen und Pfannen kénnen
vor dem ersten Einsatz auf einfache
Weise beschichtet und durch eine
regelméRige Erneuerung der Trenn-
schicht geschiitzt werden. ,Die neuen
feuerfesten Beschichtungen aus dem
Hause Hiittenes-Albertus bieten un-
seren Kunden nicht nur einen neuen
technischen Losungsansatz fiir be-
kannte Probleme sondern auch die
Moglichkeit, Zeit und Kosten einzu-
sparen", erldutert das Unternehmen.

Mit dem neuen Anwendungsfeld
kniipft die HA Group an die bekannte
Tradition an, stetig neue Anwendungs-
fdlle zu untersuchen, Probleme zu er-
kennen und ihren Kunden die dazu
passenden technischen Optimierun-
gen anzubieten.

Hall 12 B50 - C50 / Halle 12 B50 - C50
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With more than 40 years of experi-
ence, STEIN INJECTION TECHNOLO-
GY GmbH is one of the leading com-
panies in bulk material injection in the
steel manufacturing industry -

from consulting and planning to pro-
duction, assembly and commission-
ing. Our main areas of expertise are
in pneumatic conveying, dosing, and
injection technology of free flowing
bulk materials.

The company owes its internation-
al recognition - with over 2,000 con-
veying, dosing and injection systems

Mit iber 40 Jahren Erfahrung ist
die STEIN INJECTION TECHNOLOGY
GmbH eines der fiihrenden Unterneh-
men im Bereich Schiittgutinjektion in
der Stahlindustrie - von der Beratung
und Planung bis hin zur Produktion,
Montage und Inbetriebnahme.

Die Kernkompetenzen liegen in der
pneumatischen Forderung, Dosierung
und Injektionstechnik von rieselféhi-
gen Schiittgiitern.

Die internationale Anerkennung - mit
iiber 2.000 Forder-, Dosier- und Injek-
tionssystemen weltweit - verdankt das
Unternehmen seinem Know-how, das

Photo: STEIN INJECTION TECHNOLOGY GmbH
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worldwide - to its know-how, which is
constantly developing through techni-
cal and patented innovations.

Some common materials pneumati-
cally transported and injected are Car-
bon, Biocarbon, Polymers, Lime, CaSi,
CaC2, Aluminium, Sand, Titanium Ox-
ide, Gunning materials, recycled slag
or E-Wastes and many more.

At METEC, the company will be pre-
senting a brand-new beer dispensing
system so that everyone can also enjoy
a freshly tapped beer. They are looking
forward to your visit!

sich durch technische und patentierte
Innovationen standig weiterentwickelt.

Einige gédngige Materialien, die
pneumatisch transportiert und ein-
geblasen werden, sind Kohlenstoff,
Biokohlenstoff, Polymere, Kalk, CaSi,
CaC2, Aluminium, Sand, Titanoxid,
Feuerfestmaterialien, recycelte Schla-
cke oder Elektronikschrott und viele
weitere.

Auf der METEC stellt das Unterneh-
men ein brandneues Bierzapfsystem
vor, damit auch jeder ein frisch gezapf-
tes Bier genielen kann. Das Unterneh-
men freut sich auf die Besucher.

STEIN INJECTION TECHNOLOGY GmbH > Hall 4 G04 / Halle 4 G04

HALL 12,
BOOTH A22

GIFA EXPERT FALKS

Join our daily Expert Talks and explore together with our global experts
how your challenges can be turned into opportunities.

Presenter

June 12, 2023 Emission compliance with optimized cold box systems Frank Lenzen

Improved process and quality control through the use

June 12, 2023 3pm of 3D printed filters Ulrich Voigt
June 13, 2023 11am New oppomwt\os to optimize overall process costs Marcus Friederici
through innovative feeding technologies
June 13, 2023 3pm Energy savwwgsi Reducing foundry electricity and gas costs Dr. F%e’mhardzstot/ze\ &
through innovative technologies Marcus Friederici
- June 14, 2023 11am MAGNA?H 2.0- Neyv gener';—ﬁrmk)rm Qf eTWY\rQ\W\W?erwtal\\vf Thomas Krey
friendly furan resins with improved classification
Journey to sustainability - How ASK Chemicals contributes Hannah Powarcinsky
A 2, e i to the foundry industry's sustainability transformation FutureCamp Climate GmbH
June 15, 2023 11am Recycling of casted sand for inorganic core production Dr. Christian Appelt
June 15, 2023 3pm Resilient and predictive supply chains in foundry operations Nils Brauer, packwise GmbH
The influence of impuirities in reclaimed sand on the cold R
June 16, 2023 11am Frank Lenzen

box process

- _Jr

ASKCHEMICALS a

EXPERT
TALKS

BE AHEAD.
ASK EXPERTS
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> Look forward to exciting ecoMetals Trails tours

Freuen Sie sich auf spannende ecoMetals

Trails-Fuhrungen

Photo: Messe Diisseldorf, Constanze Tillmann

Trail 1 (Metec)

Tuesday - Friday
Dienstag - Freitag

Monday - Thursday
Montag - Donnerstag

daily 10.30 a.m. / tdglich 10.30 Uhr

1.00 p.m. / tdglich 13.00 Uhr

Trail 3 (GIFA)

Monday - Thursday
Montag - Donnerstag

A firmly established part of the “Bright
World of Metals” and long a model of
success: the ecoMetals campaign. Sus-
tainability, resource conservation, and
energy efficiency are some of the cur-
rent trends in the energy-intensive
foundry and metallurgy industries and
are important aspects for investments.
Therefore, this year’s edition of GIFA,
METEC, THERMPROCESS, and NEW-
CAST will once more include the eco-
Metals Trails, guided tours on the com-
plex issues surrounding sustainability.

Ein fester Bestandteil der ,Bright
World of Metals“ und léngst ein Er-
folgsmodell: die ecoMetals Kam-
pagne. Nachhaltigkeit, Ressour-
censchonung und Energieeffizienz
gehoren zu den aktuellen Trends in
den energieaufwandigen Gielerei-
und Metallurgiebranchen und sind
wichtige Aspekte bei Investitionen.
So gibt es auch zur diesjahrigen Auf-
lage der GIFA, METEC, THERMPRO-
CESS und NEWCAST wieder die eco-
Metals Trails, gefiihrte Touren zum
Themenkomplex Nachhaltigkeit / Di-
gitale Technologien / Leichtbau & Ad-
ditive Fertigung

daily 3.30 p.m. / tdglich 15.30 Uhr

Duration of the tour: 1,5-2 hours

Meeting place: Entrance North

ecoMetals Counter, World Wide Stand

Kosten: kostenfrei

ecoMetals Counter, World Wide Stand

Fee: no costs - free

Booking: at the counter or online : www.metec.de/de/Besuchen/Rahmenprogramm/ecoMetalsTrails#mailform_anker
Dauer: 1,5-2 Stunden

Treffpunkt: Eingang Nord

Buchung: am Counter oder online unter: www.metec.de/de/Besuchen/Rahmenprogrammy/ecoMetalsTrails#mailform_anker
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> Clear Hall Structure

Klare Hallenstruktur

Clear hall structure for better orientation, the halls are divided according to trade fairs and main product
areas and thus offer a comprehensive and optimal market overview:

Zur besseren Orientierung sind die Hallen nach Fachmessen und Angebotsschwerpunkten aufgeteilt und bieten

somit einen umfassenden und optimalen Marktiberblick:

> METEC-Hall/Halle 1:

Forging technology
Schmiedetechnik

> METEC-Halls/Hallen1 +4 +5:

Plant construction
Anlagenbau

> METEC-Hall/Halle 5:

Components and suppliers
Komponenten und Zulieferer

GIFA-Hall/Hallen 10-13, 15-17:

Foundry technology
Giessereitechnik

> THERMPROCESS-Hall/Halle 9:

THERMPROCESS-Forum and ecoMetals-Forum
THERMPROCESS-Forum und ecoMetals-Forum

> THERMPROCESS-Hall/Halle 9:

FOGI special show
FOGI-Sonderschau

> NEWCAST Halls/Hallen 13-14:

Cast products
Gussprodukte

For supporting this issue we would like to thank our advertisers:

In dieser Ausgabe bedanken wir uns bei diesen Inserenten:

Company/ Firma

AGTOS GmbH

Aichelin Holding GmbH

ASK Chemicals GmbH

AUMUND Fordertechnik GmbH

DVS Media GmbH

Electrotherm (India) Ltd.

EMG Automation GmbH

Haitian Zhisheng Die-Casting Equipment Co., Ltd.
Hatch Kittner GmbH

Jasper Gesellschaft fiir Energiewirtschaft und Kybernetik mbH
Oskar Frech GmbH & Co. KG

Rump Strahlanlagen GmbH & Co. KG

SMS group GmbH

Stein Injection Technology GmbH

STEULER-KCH GmbH
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News in brief

Kurznachrichten

Kanthal® is a world-leading brand
for products and services in indus-
trial heating technology and resis-
tance materials. Kanthal is part of
the Sandvik Group.

Kanthal® ist eine weltweit welt-
weite Marke fiir Produkte und
Dienstleistungen im Bereich der
industriellen Heiztechnik und Wi-
derstandsmaterialien. Kanthal AB
ist Teil der Sandvik-Gruppe.

Kanthal AB
Hall 10 B72 / Halle 10 B72

BLUE POWER specialises in the
development and manufacturing
of investment casting systems and
gas atomisation systems for metal
powders.

BLUE POWER ist auf die Entwick-
lung und Herstellung von Fein-
gieanlagen sowie von Gasver-
diisungsanlagen fiir Metallpulver
spezialisiert.

Blue Power Casting Systems GmbH
Hall 10 C42 / Halle 10 C42

Steel Work LLC specialises in
protecting of technical equip-
ment from harmful environmen-
tal factors of mining, metallur-
gical, cement, coal and other
industries.

Das Unternehmen Steel Work LLC
spezialisiert sich auf den Schutz von
technischen Anlagen vor schadli-
chen Umwelteinfllissen in Unter-
nehmen der Bergbau-, Metallur-
gie-, Zement-, Kohle- und anderen
Industrien.

LLC Steel Work
Hall 4 C27 / Halle 4 C27
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> Supporting programmes of the Bright
World of Metals at a glance

Sonntag Montag Dienstag

Sunday Monday Tuesday

11.06.2023 12.06.2023 13.06.2023
|
GIFA-Foren
GIFA Forums

Instituteschau -
StraBe der Wissenschaft
Institute Show —
Road of Science

METEC 6t ESTAD 2023 European
é/’- Steel Technology
— and Application Days

>

EMC 2023 European Metallurgical Conference

5 |
THERM
7. DGFS- THERM-
PROCESS Fachtagung PROCESS
7" DGFS Forum
Trade Symposium
|
FOGI-Sonderschau
FOGI Special Show
NEWCAST

Technik in Guss
Technology in casting

Thementag BME
Energiewende Einkaufertag




Tuesday, June 132023 > fairnews

Rahmenprogramme der Bright World

of Metals auf einen Blick
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NEWCAST

Mittwoch
Wednesday
14.06.2023

Donnerstag Freitag
Thursday Friday
15.06.2023 16.06.2023

NEWCAST-Forum
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NEWCAST-Award
NEWCAST Award
Ceremony

Verleihung Innovationspreis der Deutschen
GieBerei-Industrie Peter R. Sahm

CAEF-Forum

WFO-Forum

ecoMetals-Awards
ecoMetals Awards

ecoMetals-Forum
ecoMetals Forum

VDMA Metals4Sure
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